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1. Wstep

Wagi serii AGN...C przeznaczone s3 do prac laboratoryjnych wymagajacych

wysokiej doktadnos$ci. Wagi posiadajg uktad wewnetrznej kalibracji zapewniajacy

kontrol¢ doktadnosci wagi podczas eksploatacji.

Wszystkie wagi s3 sprawdzone pod wzgledem metrologicznym. Zgodnie

Z zamowieniem wagi moga by¢ wzorcowane lub poddane legalizacji WE.

Legalizacja (ocena zgodnos$ci) wag jest wymagana dla szczegdlnych zastosowan

wymienionych w rozporzadzeniu MGP i PS z dnia 11 grudnia 2003 r. (obrot

handlowy, taryfy, receptury apteczne, analizy medyczne i farmaceutyczne,

paczkowanie towarow i inne).

Wagi poddane legalizacji sg zgodne z certyfikatem zatwierdzenia typu oraz

posiadaja nastepujace cechy legalizacyjne 1 zabezpieczajace:

- zielony znak metrologiczny naklejony na tabliczce firmowej,

- oznaczenie Urzedu Miar (nr jednostki notyfikowanej) na tabliczce firmowe;,

- naklejki zabezpieczajace umieszczone na: brzegu tabliczki firmowej, na wkrecie
mocujacym pokrywe wagi i w miejscu dostepu do przetagcznika adjustacii.

Ponowna legalizacja wag jest wymagana z chwilg naruszenia pieczgct
zabezpieczajacych lub po uplywie okresu 3 lat liczac od 1 grudnia roku pierwszej
legalizacji. W celu dokonania legalizacji ponownej nalezy skontaktowac sie¢
z autoryzowanym serwisem AXIS.

Klasyfikacja wag wg PKWiU: 33.20.31.

Certyfikaty:

oo G

Certyfikat systemu jakosci ISO Certyfikat zatwierdzenia typu wagi
DIN EN 1SO 9001:2000 TCM 128/06-4428

2. Kompletacja

Podstawowy komplet stanowi:

Waga,

Blaszana podloga komory wazenia 1 pierscien otaczajacy szalke,
Podstawa szalki i szalka,

Zasilacz 12V [ 1,2A,

Instrukcja obstugi,

Gwarancja.

ohkowdrE
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3. Zasady bezpieczenstwa

Niezbedne jest uwazne zapoznanie si¢
Z przedstawionymi nizej zasadami bezpieczenstwa
pracy z waga, przestrzeganie ktorych jest warunkiem
uniknigcia porazenia pradem oraz uszkodzenia wagi

lub podtaczonych do niej urzadzen.

Naprawy 1 niezbedne regulacje wagi moga by¢ wykonywane jedynie
przez wykwalifikowany personel.

Aby unikng¢ zagrozenia pozarem nalezy stosowac jedynie wlasciwy typ
zasilacza (zasilacz jest dostarczany wraz z wagg), a napigcie zasilajace
musi by¢ zgodne z danymi technicznymi.

Nie nalezy uzywac¢ wagi przy zdjetej czesci obudowy.
Nie uzywac¢ wagi w atmosferze grozacej wybuchem.
Nie uzywac¢ wagi w miejscach o duzej wilgotnosci.

W przypadku podejrzenia uszkodzenia wagi nalezy ja wylaczy¢ 1 nie
uzywac¢ do momentu sprawdzenia w wyspecjalizowanym serwisie.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska naturalnego nie nalezy zuzytych

urzadzen elektronicznych umieszcza¢é w pojemnikach

wraz ze zwyktymi odpadkami.

Zuzyta wage po okresie eksploatacji mozna bedzie przekaza¢ jednostkom
uprawnionym do zbierania zuzytego sprzetu elektronicznego lub do
miejsca jej zakupu.
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4. Dane techniczne

Typ wagi AGN50C AGN100C AGN200C
Obcigzenie (Max) 50g 100g 200g
Obcigzenie (Min) 10mg 10mg 10mg
Dziatka odczyt. (d) 0,1mg 0,1mg 0,1mg
Dziatka legalizacyjna (e) 1mg 1mg 1mg
Zakres tarowania -50g -100g -200g
Klasa dokfadnosci I

Temp. pracy +18 ++33 °C

Czas wazenia <6s

Wymiar szalki $90mm

Wymiary wagi (z ndzkami) 215(235 z n6zkami)x345x350mm

Wymiary komory wazenia 175x140x230mm

Zasilanie ~230V 50Hz 6VA =12V 1,2A

Masa wagi 6,5kg

Zalecany wzorzec masy (wg OIML) E2 509 | E2 100g | E2 200g

Uwaga:
E2 — to migdzynarodowe oznaczenie klasy wzorcow masy wg O.I.M.L. Z klasg
zwigzane sg wymagania co do doktadnosci wzorcow.
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5. OgélIny opis wagi @
ﬁ\___——//_
Widok wagi \ /9

1 — naktadka szalki (szalka)
2 — szalka no$na (znajduje si¢

pod naktadka) /
3 — pierscien otaczajacy szalke Ll — 8
4 — podltoga komory wazenia N\

5 — klawisze wagi

6 — obrotowe nozki

7 —poziomnica

8 — wyswietlacz LCD
9 — komora wazenia

Widok z tytu

Zasilacz Prze*'cznik RS232C

adjustacji

12V 500mA

RxD (odbior)
o—(=—0

ON OFF | 1m0 (nadawanie)

masa

obudowa




INSTRUKCJA OBSLUGI 7

6. Klawisze i wskazniki wagi

& )

OFF MODE

o i 1, oood, e

Max Min e d (D |

ﬁﬁﬁﬁ%@ﬁ

Opis podstawowych funkcji klawiszy 1 wskaznikow:

—>T ¢« - tarowanie (wpisywanie masy opakowania odejmowanej od
masy wazonej) / zatwierdzanie wybranych opcji menu,
-0« - zerowanie (opcja),
- - wydruk (transmisja) wyniku,
v - kalibracja wewnegtrzna / przyspieszone przegladanie opcji
t¥ - przelacznik: funkcja specjalna / wazenie,
MENU - wejscie do menu funkcji specjalnych,
I/ O - wlgcznik / wytacznik (standby),
wskaznik o - - sygnalizuje ustabilizowanie si¢ wyniku wazenia,
wskaznik liniowy -  wskaznik obcigzenia wagi (0-100%),
wskaznik OFF - pojawia sie po wylgczeniu wagi klawiszem I/ O,
wyrdznienie - informuje, ze warto$¢ dziatki odczytowej jest mniejsza od
ostatniej cyfry dopuszczalnego btedu wskazan (wagi legalizowane d=€)
Max, Min, d, e, I - parametry metrologiczne wagi.

Opis dziatania klawiszy podczas wpisywania wartosci liczbowych (funkcje
specjalne):

¥ - zwigkszanie wyswietlanej cyfry,

[=- - przecinek,

—T ¢ - przesunigcie na nastepng pozycje,
MENU - zakonczenie wpisywania.
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7. Przygotowanie miejsca pracy wagi

Miejsce pracy wagi powinno by¢ wybrane starannie celem ograniczenia wptywu
czynnikow mogacych zakloci¢c prace wagi. Miejsce to musi zapewnial
odpowiednig temperatur¢ pracy wagi oraz niezbedng przestrzen do jej obstugi.
Waga powinna sta¢ na stabilnym stole, wykonanym z materialu nie
oddzialywujacego magnetycznie na wage.

Niedopuszczalne sg gwaltowne ruchy powietrza, wibracje, zapylenie, naglte zmiany
temperatury lub wilgotnos¢ powietrza przekraczajaca 75%. Waga powinna by¢
oddalona od zrdédet ciepta oraz urzadzen emitujacych silne promieniowanie
elektromagnetyczne lub pole magnetyczne.
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8. Przygotowanie wagi do pracy

1. Wyja¢ z kartonu wage i1 pudetka
zawierajace zasilacz 1 elementy
mechaniczne szalki. Zaleca si¢
zachowa¢ oryginalne opakowanie
celem transportu w przysztosci.

2. Umiesci¢ wage na stabilnym
podtozu  w miejscu  nienara-
zonym na drgania mechaniczne
I ruchy powietrza.

3. Ustawi¢ poziom wagi za pomoca
obrotowych noézek 6 Ww ten
sposob, aby pecherzyk powietrza
W poziomnicy 7, znajdujacej sig
ztylu wagi, zajat Srodkowe
potozenie.

4. Nalozy¢ blaszang podloge 4
komory wazenia.

5. Natozy¢ pierscien 3 zabezpie-
czajacy szalke przed uderzeniem
Z boku.

6. Wlozy¢ delikatnie trzpien szalki
nosnej 2 w otwér mechanizmu
wagi 1 natozy¢ naktadke szalki 1.

7. Wyja¢ zasilacz z pudetka, podiaczy¢ wtyk =zasilacza do gniazda 12V
znajdujacego si¢ z tylu wagi.

Jezeli waga zostata przeniesiona z otoczenia o nizszej temperaturze do
pomieszczenia 0 wyzsze] temperaturze, np. w okresie zimowym, na
A powierzchni obudowy wagi moga tworzy¢ si¢ skropliny. Nie nalezy
wowczas wilacza¢ zasilania, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
wagi lub jej wadliwe dziatanie. Przed wlaczeniem wagi nalezy
pozostawi¢ ja na czas ok. 4 godzin celem aklimatyzacji

W pomieszczeniu, gdzie waga bedzie pracowac.
8. Wiaczy¢ zasilacz do gniazda sieci 230V.
Wilaczenie wagi przy nieobcigzonej szalce spowoduje wykonanie autotestow

I kalibracji wewnetrznej. Waga jest gotowa do wazenia po wyswietleniu wskazania
Zerowego.
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9. Ogdlne zasady eksploatacji

Nie nalezy przecigza¢ wagi powyzej 20% obcigzenia maksymalnego.
Niedopuszczalne jest naciskanie szalki reka.

I podstawe szalki (unoszac ja do gory) oraz zabezpieczy¢ je przed
uszkodzeniem.

j Na czas transportu nalezy zdja¢ szalke (delikatnie ja uniesc)

1. Wazong mas¢ nalezy umieszczac na $rodku szalki.

11} n

2. Wynik wazenia nalezy odczytywa¢ podczas $wiecenia si¢ wskaznika "= <"
sygnalizujacego ustabilizowanie si¢ wyniku.

3. Waga umozIliwia tarowanie w catym zakresie pomiarowym. Dokonuje si¢ tego
przez nacisni¢cic klawisza T« (lewego lub prawego). Tarowanie nie
powoduje poszerzenia zakresu pomiarowego, a jedynie odejmowanie tary od
masy znajdujacej si¢ na szalce wagi. W celu utatwienia kontroli masy na szalce
I uniknigcia przekroczenia zakresu, waga posiada wskaznik obcigzenia
wyskalowany 0+100% Max.

4. W wagach z klawiszem —0 ¢« (zerowanie) i zmieniong warto$cig dziatki d (d=e)
przed nalozeniem wazonej masy nalezy sprawdzi¢, czy wyswietlany jest
wskaznik wyzerowania "—>0<". Jezeli nie, nalezy nacisng¢ klawisz —0«
I zaczeka¢ na wyzerowanie si¢ wagi i pojawienie si¢ wskaznika wyzerowania.
Dopiero wowczas mozna natozy¢ obcigzenie. W pozostatych wagach klawisz
—0 ¢« nie dziata.

5. Na czas, gdy nie dokonuje si¢ wazenia, lecz wymagana jest gotowos¢ wagi do
pracy, mozna wylagczy¢ wage klawiszem 1/O. Spowoduje to wylaczenie
podswietlenia uktadu odczytowego wagi 1 przejscie do tzw. stanu gotowosci,
w ktorym waga zachowuje wewnetrzng temperaturg 1 zdolno$¢ do rozpoczecia
pomiarow z maksymalng dokladnos$cig. Stan gotowosci jest sygnalizowany
wskaznikiem OFF. Wlgczenie wagi nastepuje po nacisnieciu klawisza I/O.

6. Waga nie moze by¢ stosowana do wazenia materialow ferromagnetycznych
Z uwagi na wptyw zmian pola magnetycznego w otoczeniu wagi na doktadnos¢
pomiarow.

7. Mechanizm wagi jest urzadzeniem precyzyjnym wrazliwym na uderzenia
| wstrzasy mechaniczne.

8. Po kazdej zmianie ustawienia wagi nalezy wage wypoziomowac i dokonac
kalibracji wewngtrznej klawiszem V .
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10. Start wagi

Wiaczy¢ zasilacz do sieci ~230V. Przy nieobcigzonej szalce wagi wlozy¢ wtyk
zasilacza do gniazda 12V znajdujacego si¢ z tylu wagi. Spowoduje to wykonanie
autotestow 1 kalibracji wewngtrzne;.

Sekwencja czynnosci wagi po wlgczeniu:

Test wyswietlacza.

Testy podzespotdow elektronicznych.

Test uktadu kalibracji wewngtrznej
(odgtos silnika).

N
_ Kalibracja wewnetrzna (moze zostac
Lefiiii wylaczona przez nacisniecie
< klawisza V).
ALLC- Wyswietlenie wersji programu.
Y4
o ha Po wyzerowaniu waga gotowa jest do
R g pomiarow.

Zaleca si¢, aby przed rozpoczeciem pomiaréw ustabilizowala sig
wewnetrzna temperatura wagi. Aby to nastgpito, waga powinna
pozostawac wiaczona przez co najmniej 2 godziny. Z punktu widzenia
doktadnosci pomiaréw korzystna jest ciggla praca wagi.

11.  Kalibracja wewnetrzna

Waga wyposazona jest w uktad kalibracji wewnetrznej, ktorego zadaniem jest
zapewnienie wymaganej doktadno$ci pomiaréw wykonywanych na wadze.
Kalibracja wewngetrzna polega na samoczynnym nalozeniu wewngtrznego wzorca
masy przez mechanizm wagi i wprowadzeniu w programie wagi korekty jej
doktadnosci. Korekta jest niezbedna ze wzgledu na r6zng warto$¢ przyspieszenia
ziemskiego w miejscu wyprodukowania wagi 1 w miejscu jej eksploatacji, a takze
z powodu zmiany wypoziomowania wagi, zmiany temperatury itp.



12

INSTRUKCJA OBSLUGI

Kalibracja wewngtrzna rozpoczyna si¢ w nastepujacych sytuacjach:

- po naci$nieciu klawisza ¥ ,

- w zadanych odstgpach czasu (dla wag legalizowanych - 2 godziny),

- przy zmianie temperatury (dla wag legalizowanych - o wiecej niz 1°C).

W wagach legalizowanych odstgp czasu wynosi 2 godziny, a zmiana temperatury
1°C. W wagach nielegalizowanych warto$ci te mogg by¢ zmienione jako opcje
kalibracji. Przyczyna witaczenia kalibracji wewngtrznej jest sygnalizowana ikonka

obok odwaznika.

W celu dokonania kalibracji wewnetrznej nalezy:

CAL
WAIt

0.0000 g

Oprozni¢ szalke wagi

Nacisna¢ klawisz ¥ dwa razy
(dwukrotne nacisnigcie klawisza ma
na celu uniknigcie przypadkowego
wlaczenia procedury kalibracji).
Podczas  kalibracji ~ wewnetrzny
odwaznik naktadany jest 3-krotnie
| otrzymane wyniki sg porOwnywane.
Niezgodnos¢ wynikoéw jest
sygnalizowana komunikatem
I powoduje zablokowanie wagi.

Do czasu =zakonczenia procesu
kalibracji nie nalezy wykonywaé
zadnych czynno$ci przy wadze.
Wszelkie wstrzasy 1 drgania wagi
zaktocaja proces kalibracji, moga
przedtuzy¢ czas jej trwania oraz
pogorszy¢ doktadno$¢ jej wyniku.
Poprawnie  wykonana  kalibracja
wewnetrzna konczy si¢ wskazaniem
zerowym przy pustej szalce wagi.

Uwaga:

W  celu przerwania  kalibracji
w wagach nielegalizowanych mozna
nacisna¢ klawisz ¥ i zaczekaé do
ustawienia mechanizmu w pozycji
spoczynkowej.
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12.  Sprawdzanie wagi

Podczas eksploatacji wagi, w celu potwierdzenia jej sprawno$ci, przed
rozpoczgciem 1 po zakonczeniu kazdej waznej serii pomiaréw zaleca si¢ sprawdzic¢
doktadno$¢ wazenia. Dokonuje si¢ tego poprzez zwazenie zewng¢trznego wzorca
masy lub innego przedmiotu o doktadnie znanej masie.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia dopuszczalnego btedu pomiaru wagi,
nalezy sprawdzi¢, czy:

-waga stoi stabilnie i czy jest wypoziomowana,

-waga nie jest narazona na gwaltowne ruchy powietrza, wibracje, gwattowne skoki
temperatury lub wilgotnos$ci powietrza,

-nie  oddzialuje na nig bezposrednio zZrodlo ciepla, promieniowanie
elektromagnetyczne lub pole magnetyczne.

Przyczyna niedoktadnosci moze byc¢ takze wychtodzenie wagi odlaczonej od
zasilania, w takim wypadku nalezy na kilka minut pozostawi¢ wiaczong wage
celem wyrdwnania jej temperatury wewnetrzne;.

Jezeli nie wystepuje zadna z wyzej wymienionych przyczyn niedokladnosci,
nalezy dokonac kalibracji wagi zewne¢trznym wzorcem masy. Zalecany zewnetrzny
wzorzec masy (do nabycia za dodatkowa optata) podano w tabeli danych
technicznych. W wagach legalizowanych dokonanie kalibracji zewngtrznym
wzorcem masy laczy si¢ z naruszeniem plomb i konieczno$cig ponownej
legalizacji. W takim przypadku zaleca si¢ kontakt z autoryzowanym serwisem.

Szczegotowy opis kalibracji zewnetrznym wzorcem masy podano w rozdziale
15.3.

13.  Pofaczenie wagi z komputerem lub drukarka

Waga moze wysyta¢ dane do komputera lub drukarki przez ztacze RS232C.

T — Do wspolpracy z wagag komputer musi mie¢
o z program umozliwiajacy obrobke danych
2 O Z wagi.
RxD (odbior) L & AXIS oferuje programy komputerowe do
TxD (nadawanie) o 8 wspolpracy z wagami, ktorych opisy
45 o | wersje demo znajdujg si¢ na stronach
5 O www.axis.pl , umieszczono tam rdéwniez
masa —1©° bezptatny program do testowania zlacza

vﬂudowa szeregowego wagi.

Waga wysyla wynik wazenia zgodnie z ustawieniem opcji SEndInG funkcji
ustawiania parametréw portu szeregowego (rS-232C):

— po sygnale inicjujgcym z komputera,

— automatycznie po obcigzeniu szalki i ustabilizowaniu si¢ wyniku (Auto),

— po naci$nieciu klawisza = i ustabilizowaniu sie wyniku (b.P Stb),

— po nacisni¢ciu klawisza [= bez ustabilizowania si¢ wyniku (butt.P),

— transmisja ciggta ok.10 wynikoéw na 1 s.(cont.).


http://www.axis.pl/
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Standardowe parametry transmisji: 8bits, 1stop, no parity, 4800bps. W celu zmiany
ustawien standardowych nalezy skorzysta¢ z funkcji ustawiania parametréw portu
szeregowego (rS-232C).

Oprocz ztacza RS232C waga moze by¢ wyposazona w ztagcze USB lub Wi-Fi.
Potrzebne sterowniki i instrukcje instalacji znajdujg si¢ na ptycie CD dotaczone;j
do wagi.

Informacja dla programistow (opis protokotu LONG ):

Waga wspdipracujgc z komputerem przesylta swoje wskazania w nastepujgcy
Sposob:

Komputer »>Waga: sygnat inicjujgcy S I CR LF (53h 49h 0Dh 0A4h),

Waga—»Komputer: wskazanie wagi zgodnie z ponizszym formatem
(16Bajtow, parametry transmisji: 8bitow, Istop, no parity, 4800bps),

Opis kolejnych bajtow:
Bajt 1 - znak ,,- " lub spacja Bajt 12 -k, I, ¢, p lub spacja
"2 - spacja " 13 -g,b,t,club%
" 3+4  -cyfralub spacja " 14  -spacja
" 5+9  -cyfra, przecinek lubspacja " 15 -CR
" 10 - cyfra " 16 -LF
" 11 - spacja

Kabel polgczeniowy WK-1 (fgczy wage z komputerem/zigcze 9-pin):

WAGA _ KOMPUTER
1
& 1026 % %o %0 ] \ 1020 % % %
60 70 80 90 60 7? 8? 09
|

Kabel polgczeniowy WD-1 (lgczqcy wage z drukarkg KAFKA):

WAGA DRUKARKA KAFKA
N

O
'0 %0 % % %0 0,3 0
% 70 % %o 05 10

Ustawienie wewnetrznych przelgcznikow drukarki KAFKA:

SW-1 | SW-2 | SW-3 | SW-4 | SW-5|SW-6 | SW-7 | SW-8
on off on off off on off off
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14.  Podstawowe funkcje wagi
W dalszej cz¢sci instrukeji przy opisie funkcji wagi stosowane beda nastepujace

symbole graficzne.

'
A

129 | [+1-
b

v

N

14.1  Zwykte wazenie

0.0000g| [-T1<
+« U
] .52‘349

natozono obcigzenie na szalke

zdjeto obcigzenie

- nacisngé przycisk podczas
wyswietlania wskazania obok

zmiana wymuszona

zmiana automatyczna

Jezeli przy nieobcigzonej szalce
pojawia si¢ wskazanie rézne od zera,
nalezy uzy¢ klawisza —T ¢«

Uwaga: W wagach do bezposrednich
rozliczen handlowych (opcja) do
zerowania nieobcigzone] wagi shuzy
klawisz —0¢, a klawisz —T«
dziata jedynie przy wadze obcigzonej
masg, przyjmowang jako tara.

Wynik wazenia nalezy odczytywaé
podczas wyswietlania wskaznika « .
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14.2 Wazenie z tarowaniem

Waga umozliwia tarowanie w caltym

zakresie pomiarowym.

Wytarowanie wagi zmniejsza zakres
9T€ . . rr

wazenia dla mas netto o warto$¢ tary.




INSTRUKCJA OBSLUGI 17

15.  Funkcje specjalne wagi

Lista dostepnych funkcji specjalnych:

aktualizacja menu funkcji specjalnych (ACTIV).
autozerowanie (AutotAr),

liczenie sztuk (PCS),

zmiana jednostki pomiarowej (Unlts),

przeliczanie procentowe (PerCEnt),

kalibracja zewnetrznym wzorcem masy (CALIbr),
ustawienia trybu pracy i parametrow portéw szeregowych (Port),
konfiguracja wydruku (Print),

podswietlanie ekranu (b_LIGHt),

sumowanie sktadnikow receptury (rECIPE),
wazenie zwierzat (LOC),

zapamigtywanie wpisanej wartosci tary (tArg),
pomiar sity (nEWton),

wskazywanie warto$ci maksymalnej i minimalnej (UP),
filtr antywstrzasowy (FILtEr),

pomiar gestosci ciat statych i cieczy (dEnSity),
statystyka (StAt),

funkcja wyboru jezyka wydrukow (LANGUAG),
wyznaczanie gramatury papieru (PAPEr),

powrdt do ustawien poczatkowych menu (dEFAULL)

oo oo 00 bbb 000D DD 0O

oraz funkcje, ktorych pelne dziatanie wymaga dodatkowego wyposazenia wagi :

" Qpcjaz zegarem:
- funkcja ustawiania daty i godziny (dAtE)
- funkcja sumowania serii wazen (totAL)
= opcja ze ztaczem Wyjscia transoptorowe:
- funkcja poréwnywania z zadanymi warto$ciami progowymi (thr)

tworzy wlasne menu. Stuzy do tego jedna z funkcji: ACtIV (opisana

Uzytkownik wybierajac z listy potrzebne mu funkcje specjalne
A w rozdziale 14.1).

Podczas przetaczania funkcji specjalnych na wyswietlaczu pojawia si¢ wskaznik
MODE.
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15.1  Aktualizacja menu funkcji specjalnych (ACtlV)

0.0000 | (7w
v b
ACHV |7
v b
5 PCS
N
N
“ Port |LE
v b
* Prt OFF
A
*Prt on|F%E

Funkcja umozliwia wybranie sposrod
dostepnych funkcji specjalnych tych,
ktore maja by¢ wyswietlane po
nacisnieciu klawisza MENU. Pozwala
to unikna¢ kolejnego wyswietlania calej
listy dostepnych funkcji, co
niepotrzebnie wydtuza czas operacji.

Na rysunkach obok przedstawiono
kolejne czynnos$ci powodujace dodanie
przyktadowej funkcji ustawiania portu
szeregowego (Port) do menu funkciji.
Po wilaczeniu funkcji ACTIV z lewej
strony wyswietlany jest znak 4 (dla
odroznienia od zwyklego menu).
Funkcje wybrane juz do menu
wyswietlane sg ze znakiem 0 po lewej
stronie.

W  kazde; chwili jest mozliwe
wykasowanie wszystkich funkcji menu
(powrdt do ustawien poczatkowych) za
pomoca funkcji specjalnej dEFAULL.

W celu wusunigcia funkcji  z menu
w ostatniej operacji zamiast Port on
nalezy wybra¢ Port oFF.
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15.2 Funkcja autozerowania (AUtOtAr)

0.01g | [MENU

v b
AUtOLAT | [>T«

v b
AUt OFF

Wilaczenie funkcji powoduje
automatyczne podtrzymywanie
zerowych wskazan wagi w czasie,
gdy szalka nie jest obcigzona lub
wskazanie zerowe uzyskano przez
nacis$ni¢cie klawisza —T ¢«

Po wybraniu z menu  funkcji
wyswietlaja si¢ nastgpujace opcje:

- AUt off — wylaczenie funkcji,

- AUt on — wiaczenie funkcji,

- AUt Set — mozliwos$¢ zmiany
predkosci uptywu zera jaka ma by¢
korygowana przez funkcj¢ ( podana
w jednostce dziatka odczytowa na
sekunde).

Odpowiedniag  opcje  wybieramy
zatwierdzajac  wybdr  klawiszem
—T ¢« podczas jej wyswietlania.

Jesli wybierzemy opcje AUt Set
mozliwa jest zmiana wyswietlane]
wartosci predkosci naciskajac
klawisz —T« podczas gdy jest ona
wyswietlana na ekranie. Nastepnie
wpisujemy wlasng warto$¢ uzywajac
klawiszy ¥, =, T« (patrz rozdz.
6). Zatwierdzamy klawiszem MENU.

Na schemacie po lewej stronie
przedstawiono czynnos$ci prowadzace
do wiaczenia funkcji autozerowania.

W celu zakonczenia pracy z funkcja
nacisna¢ klawisz MENU,
a nastepnie, uzywajac klawisza
—T ¢, wybra¢ AUtOtAr i AUt oFF.

Uwaga: Przez 10 min. po wiaczeniu
wagi, funkcja dziala samoczynnie.
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15.3 Funkcja liczenia sztuk (PCS)

i
m
=Z
c

v
B

Funkcja ta pozwala na policzenie
jednakowych detali, np. tabletek
lub guzikow znajdujagcych  sig
W wazonej porcji.

Pomiar odbywa si¢ w dwoch fazach:

- faza pierwsza - wyliczenie masy
pojedynczego detalu na podstawie
probki okreslonej ilosci sztuk: 5, 10,
20, 50, 100, 200 lub 500 detali.
Istnieje rOwniez mozliwos¢ wpisania
wlasnej ilosci sztuk wybierajac opcje
PCS . . oraz mozliwo$¢ wpisania
masy jednostkowej detalu (jesli jest
znana) wybierajac PCS uM .

- faza druga - policzenie detali w porcji
wazonej.

Zaleca si¢, zeby masa jednego detalu
byla wigksza od dziatki odczytowe;j
wagi oraz masa probki uzywanej
w pierwsze] fazie byla wigksza od

100 dziatek odczytowych.
W celu zakonczenia pracy z funkcja
nacisng¢ klawisz MENU,

a nastepnie, uzywajac klawisza
—T«, wybra¢ PCS i PCS oFF.

Uwagi:

Komunikat "PCS Err" oznacza, zZe na
szalke nie natozono probki. Ten sam
komunikat pojawi sie, gdy masa
pojedynczego detalu jest mniejsza od
jednej dziatki odczytowej (mozna
przystgpi¢ do liczenia sztuk zdajgc
sobie sprawe, ZzZe powigksza sig
bledy).

Wybranie zamiast ilosci detali
W probce  powoduje  przywolanie
wartosci wpisanej poprzednio.

W czasie dziatania funkcji klawisz
—T ¢« dziata normalnie.

" -n
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15.4 Funkcja zmiany jednostki pomiarowej (Unlts)

Funkcja pozwala wybra¢ wskazy-

wang przez wagg jednostke masy:

CArAt (karat, 1ct=0,2 g),

CArAt L (jw. z zaokragleniem do
3 cyfr po przecinku),

M GrAM (miligram,1mg=0,001g),
K GrAM (kilogram),

Pound (funt, 1 1b=0,454kg),
ounCE (uncja, 10z=28,349523q),
ounCE t (uncja trojanska,
10zt=31,103476),

GrAlIN (gran, 1gr=0,064798g),
PennyW (pennyweight,
1dwt=1,5550)

GrAM (19),

out — wyjscie z funkcji.

W celu chwilowego powrotu do
wskazan w gramach nalezy uzy¢
klawisza 4¥, ponowne uzycie
klawisza powoduje powrdt do
wskazan w wybranych jednostkach.
Na rysunku obok  pokazano
kolejnos¢ czynnosci przy wyborze
karatow jako jednostki wskazan
wagi.
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15.5 Funkcja przeliczania procentowego (PErCEnt)

— 0.0000g

= 00%

— 19.07 9| [MEN

S== - &7
PEICENt | [>T«
v O
PEr oFF
N
PEron | |-T«
v O
100.00%

) v

= 50% 50.00%

S

Funkcja ta  pozwala  uzyskac
wskazania wagi w procentach .
Pomiar odbywa si¢ w dwoch fazach:
-faza pierwsza - pomiar masy
stanowigcej 100%

-faza druga - pomiar dowolnej masy
jako procentu masy zmierzonej
w pierwszej fazie.

W zaleznosci od przyjete] masy jako
WZOrzec wynik porownania
procentowego bedzie wyswietlany w
roznych  formatach. Dla masy
wzorcowej z zakresu 0+3,5% zakresu

pomiarowego wynik bedzie
przedstawiany w postaci 100.0,
z zakresu  3,5+35% -  100.00,

a powyzej 35% - 100.000.

Funkcja posiada nastepujace opcje:

- PEr oFF — wylaczenie funkcji,

- PEr on — wpisanie aktualnego
wskazania wagi jako  100%,
przejscie do wskazan w %.

Uwaga:

. Komunikat Err-3 informuje, ze masa

wpisywana jako warto$¢ 100% jest
mniejsza niz 0,5*Min lub nie zostala
wprowadzona.

.W czasie, gdy waga wskazuje

w procentach klawisz —T« pelni
swa normalng funkcje.
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15.6 Kalibracja zewnetrznym wzorcem masy / opcje kalibracji (CALIbr)

Kalibracja zewne¢trznym wzorcem masy powinna by¢ wykonana, jezeli po
kalibracji wewnetrznej doktadno$¢ wagi nie jest zadowalajgca. Nalezy wowczas
uzy¢ wzorca masy podanego w tabeli danych technicznych wagi (lub
doktadniejszego) posiadajacego aktualne §wiadectwo wzorcowania.

Kalibracja wagi zalegalizowanej wymaga naruszenia cechy

zabezpieczajace] dostep do przetacznika adjustacji 1 powoduje utratg
legalizacji WE. W celu ponownej legalizacji niezbedny jest kontakt

Z serwisem lub Urzedem Miar.

J |

W wagach przeznaczonych do
legalizacji dokonanie kalibracji
wymaga zmiany pozycji
przetacznika adjustacji,
znajdujacego  si¢  pod cecha
zabezpieczajaca (naklejka) Urzedu
Miar. Dostep do przetacznika jest
mozliwy jedynie po odklejeniu
naklejki. Kalibracja wagi
powoduje zatem utrate legalizacji
WE 1 w konsekwencji konieczno$é

legalizaciji ponownej
W najblizszym Urzedzie Miar lub
® ® W miegjscu uzytkowania wagi.
— © @& 4 — )
A 3

Przetgcznik
adjustacji

Cecha zabezpieczajaca
dostep do przetacznika
adjustacji

ON OFF

Przed dokonaniem kalibracji wagi zalegalizowane] nalezy za pomocg cienkiego
wkretaka przetaczy¢ przelacznik adjustacji w pozycje ON (sygnalizowana na
wys$wietlaczu wagi komunikatem Pr ON).

Po zakonczeniu procesu kalibracji, opisanego na nastgpnej stronie, waga wyswietli
komunikat Pr ON. Za pomoca cienkiego wkretaka nalezy przetaczyé przelgcznik
adjustacji w pozycje OFF. Waga przejdzie do wskazania masy.
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Kolejnosé¢ czynnosci przy kalibracji zewnetrznym wzorcem masy:

0.0000g | [VENT
v B
CALlbor | [-T<]
v b

CAL on
v b
My J[v]
v B
Mo | [¥]
b
m >Te
v b

CAL

Klawiszem MENU wywotaé¢ pojawiajace
si¢ kolejno funkcje uzytkownika.
Naciskajac  klawisz —>T« podczas
wyswietlania CALIbr wybra¢ funkcje
kalibraciji.

Pojawig si¢ nastepujace opcje:

-CAL oFF - wylaczenie aktualnie

realizowanej kalibracji wewngtrzne;j

-CAL on - wykonanie Kkalibracji
zewngetrznym wzorcem masy

- CAL Prn — raport kalibracji

- CAL tM — ustawianie odstepu czasu dla
kalibracji wewnetrznej

- CAL < - ustawianie rdznicy temperatur
dla kalibracji wewngtrznej

Naciskajac  klawisz —>T« podczas
wyswietlania CAL on wybra¢ funkcje
kalibracji zewnetrznym wzorcem masy.

Nacisng¢ kilkakrotnie klawisz ¥ w celu
wyswietlenia warto$ci masy wzorca,
ktory bedzie wuzyty do kalibracji.
Potwierdzi¢ naciskajac klawisz —T «.

Po pojawieniu si¢ napisu LOAD natozy¢
wzorzec masy 1 nacisng¢ —T ¢—.

Zaczeka¢ na zakonhczenie  procesu
kalibracji.

Po pojawieniu si¢ napisu UNLOAD zdja¢
Wz0rzec masy.

Zaczeka¢ na zakonczenie zerowania
wagi.

Zaczeka¢ na zakonczenie Kkalibracji
wewngetrzne;j.

Waga gotowa do pracy.
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Opcje kalibracji wewnetrznej:

fi Za wyjatkiem wydruku raportu (CAL Prn), opcje kalibracji sg dostepne
po dokonaniu zmiany pozycji przetacznika adjustacji

Kalibracja wewngtrzna wagi odbywa si¢ automatycznie po kazdym wiaczeniu
wagi, ponadto po zadanym czasie pracy oraz przy kazdej zmianie temperatury
otoczenia o wigcej niz zadana wartosc.

Aby wykona¢ kalibracje wewnetrzng w dowolnym momencie, nalezy opr6znic
szalke i nacisna¢ dwukrotnie klawisz ¥ (kolejne naciéniecie przerywa kalibracje).

0.0000g| [MENU
Klawiszem MENU wywota¢ menu
v &7 funkcji 1 wybra¢ funkcje CALIbr
CALlor | [=7<] naC}skanc klaw1sz —T« podczas jej
wys$wietlania.
v {b Pojawig si¢ nastepujace opcje:
CAL OFE -CAL OFF_ - Wyl.qczenie aktuf':llnle
realizowanej kalibracji wewngtrzne;j
-CAL on - wykonanie Kkalibracji
zewngetrznym wzorcem masy
CAL tM - CAL Prn — raport kalibracji
A 4 - CAL tM — ustawianie odstepu czasu
-CAL € - ustawianie  rdéznicy
1h temperatur
Nacisng¢ klawisz —T«  podczas
wyswietlania CAL tM. Kolejno
2h wyswietlane  beda odstgpy czasu
\ 4 wewnetrznej kalibracji (od 1h do 6h)

oraz mozliwo$¢ wylaczenia tej opcji

ST
&

v

b

ST

&

CAL °C| [>1<]  (oFF).

{b Wybra¢ pozadang warto$¢ naciskajac
v

b

’->—T<-‘

&

STe

&

) 4 i
klawisz —T «.
0.5 °C Analogicznie wybraé CAL <
o naciskajac  klawisz —T« 1 wybraé
warto$¢ réznicy temperatur lub oFF.
1.0 °C
) 4
Aby zakonczy¢, wybra¢ opcje out.
out
) 4
0.0000g
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Postaé wydruku raportu kalibracji:

Date : ... Time.: ...

Date of production
Serial number

Program version
Adjustation no.

Factory external weight
Factory internal weight
Current external weight
Current internal weight
Weight difference
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15.7 Ustawienia trybu pracy i parametréw portow szeregowych (Port)

0.00g | [MENU Po wybraniu funkcji z menu mamy do
wyboru:
v Q[b - Port-1,
- Port-2.
Port >T<] Wybierajac odpowiedni port mozemy
v {b dokona¢ zmian w parametrach. Jesli
waga jest wyposazona tylko w jeden
Port-1 >Te port szeregowy to wybieramy Port-1.
- &) Funkcja pozwala ustawi¢ nastepujace
parametry transmisji zlacza
baud | [>1<] szeregowego:
o &7 predkos$¢ transmisji  (bAud: 1200,
2400, 4800, 9600, 19200, 38400,
4800 57600,.115200),. o
- ilos¢ bitow w bajcie (bit: 7, 8),
N - kontrola parzystosci (PAritY: 0, 1;
Odd: 0, 1),
9600 J[-1- - protokét transmisji danych (Prot:
v {b Long, Short, Farb, Fis E, Fis A,
Pr_CC, Eltron, out),
olt [>T - ustawienie trybu pracy portu
. @ szeregowego SendInG.
Po wybraniu SendInG pokazujg si¢
PAIITY | [-7] nast¢pujace opcje:
cee &') - b.P _Stb - transmisja po uzyciu
klawisza = i stabilizacji wskazania,
Odd | [>71<] - butt. P — transmisja po uzyciu
&7 klawisza (= bez stabilizacji,
°e - Auto — po nalozeniu i zdjgciu
towaru bez uzycia klawisza,
ouf ’*—{g‘ - cont — ok. 10 wynikéw na sekunde,
- out.

Parametry ustawiane standardowo podkreslono.

W celu ustawienia wybranych parametréw nalezy wiaczy¢ funkcje port, wybraé
odpowiedni port 1 lub port 2, nastepnie wybra¢ parametr 1 nacisng¢ klawisz —T ¢«
podczas wyswietlania potrzebnej wartosci parametru lub opcji.

Na schemacie powyzej jako przyklad pokazano sposdéb postepowania przy
ustawianiu predkosci transmisji 9600 bps dla portu 1, ustawianie pozostatych
parametréw przebiega analogicznie. Po ustawieniu wlasciwych parametréw i
opcji, wyjscie z funkcji odbywa si¢ poprzez out.
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15.8 Konfiguracja wydruku (Print)

Funkcja stuzy do umieszczenia na wydrukach dodatkowych informacji takich jak
np. data, typ wagi, numer seryjny czy kody operatora.

0.00009 | V&g
v b
Print  |[>7<]
v b

HEAQEr |[>7<]
v b

HEA Lin |[>7<]
v b

“HEA Lin

HEA dAt| 57
v b

“HEA dAt

Uwagi:

Funkcja pozwala wlaczaé/wytaczac
pozycje na wydruku oraz wpisa¢ wtasne
ciagi liczb (np. id operatora lub produktu).
Po wybraniu funkcji Print z menu mamy
do wyboru:

- HEAdEr (ustawianie naglowka)

- VALUES (ustawianie warto$ci)

- FOOtEr (ustawianie stopki)

- SEt 1d1 (wpisanie ciggu liczb Id1)

- SEt 1d2 (wpisanie 1d2)

- SEt 1d3 (wpisanie 1d3)

- out

Po wybraniu HEAJEr wyswietlaja si¢

nastepujace opcje wydruku nagléwka:

- HEA Lin - wyswietla pusta linig,

- HEA Md — wyswietla tryb pracy np.
wazenie,

- HEA dAt — wyswietla date 1 godzing,

- HEA bAL — wyswietla typ wagi,

- HEA SEr — wys$wietla nr. Seryjny,

- HEA 1d1 — wyswietla Id1,

- HEA 1d2 — wyswietla 1d2,

- HEA 1d3 — wyswietla I1d3,

- HEA SGn — wyswietla napis podpis,

- out — wyjscie.

Uzywajac klawisza —T «— podczas

wyswietlania jednej z powyzszych funkcji

uaktywniamy j3. Przy uaktywnionej opcji

wyswietla si¢ po lewej stronie znak A,

Po lewej stronie zostatl przedstawiony cykl

czynno$ci prowadzacy do uaktywnienia w

nagtowku wyswietlania pustej linii oraz

daty i godziny.

W opcji HEAdEr odbywa si¢ tylko projektowanie wygladu nagiéwka. Samo
uaktywnienie nagtowka odbywa si¢ dopiero w opcji VALUES. Bez aktywacji
nagtowka w VALUES nie zostanie on wyswietlony na wydruku.
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0.00009 | vend
v B
Print [>T«
v [
VALUES |[>7<]
v b
VAL HER |[>7<]
v b
“VAL HER
VALN  |[57=
v b
AVAL n

Po wybraniu VALUES z menu funkcji
Print wyswietlajg si¢ nast¢pujace opcje
wydruku:

- VAL HER — aktywacja nagtowka,

- VAL Lin — wys$wietla pustg linig,

- VAL Id1 — wyswietla Id1,

- VAL 1d2 — wyswietla Id2,

- VAL 1d3 — wyswietla 1d3,

- VAL n — wyswietla nr pomiaru,

- VAL tAr — wyswietla wartos¢ tary,

- VAL nEt — wyswietla mase netto,

- VAL GSS — wys$wietla mase brutto,
- VAL Lcd — wyswietla wynik LCD,
- out — wyjscie.

Po lewej stronie przedstawiono cykl
czynno$ci prowadzacy do uaktywnienia
nagldwka oraz wyswietlenia nr pomiaru

na wydruku.

Po wybraniu FOOtEr z menu funkcji
PrInt wyswietlajg si¢ nastgpujace opcje:
- FOO Lin — pusta linia,

- FOO Md - tryb pracy np. wazenie,
- FOO dat — data i godzina,

- FOO bal - typ wagi,

- FOO SEr — numer seryjny,

- FOO Id1 — wyswietla 1d1,

- FOO 1d2 — wyswietla 1d2,

- FOO 1d3 — wyswietla 1d3,

- FOO SGN - podpis,

- FOO dSh — linia oddzielajaca,

- FOO 3LI — 3 puste linie,

- out.

Do wpisywania liczb w czasie wpisywania Id1, Id2 lub Id3 postuzg nam klawisze

v = T« i MENU (patrz rodz.6).
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15.9 Funkcja ustawiania podswietlenia (b_LIGH{)

Funkcja stuzy do wyboru sposobu
0.00g | [MENU dziatania podswietlenia wyswietlacza

N 4 {b wagi:
- b_L OFF — wytaczenie podswietlenia,

b LIGHTt | [51< - b_L on — wlaczenie pod$wietlenia na
4]17 state,
v - b_L 772 — wylaczanie pod$wietlenia po
7] 30 sekundach  nieaktywno$ci  (brak
o_L on [T zmian obcigzenia lub uzycia klawiszy),
A4 J]D - out — wyjScie bez zmian.

~| 0.00g |
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15.10 Funkcja sumowania sktadnikéw receptury (rECIPE)

S

=

0.00009| [VENT
v b
[ECIPE | [>T<
v b
(EC OFF
N
rECon | [>T«
v b
5100019 [-T-
v b
0000009
A 4
01.0002g [>7-
v b
0000009
4
01.0003g [ ]
v b
3.00060

Funkcja ta pozwala na oddzielne
wazenie kilku sktadnikéw w jednym
naczyniu z mozliwoscig odczytu na
biezaco sumarycznej warto$ci masy
wszystkich  dotychczas wazonych
sktadnikow.
Funkcja posiada nastepujace opcije:
-rEC oFF — wyjscie z funkcji
Z mozliwoscig odczytu masy
sumarycznej
-reEC on — rozpoczecie realizacji
receptury
-rEC Con - kontynuacja poprzedniej
receptury.

Realizujac  recepture nawaza si¢
kolejne sktadniki (A, B, C, itd.)
rozpoczynajac za kazdym razem od
wskazania zerowego, co uzyskuje si¢
tarujac wage.

Po nawazeniu kilku skladnikow
mozliwy jest odczyt ich masy
sumarycznej (pomimo dokonanych
tarowan). W tym celu nalezy uzy¢
klawisza 4 ¥ lub skorzysta¢ z opcji
reC oFF.

Ponowne uzycie klawisza 4¥
pozwala na szybki powrdt do
receptury.
Uwagi:
Znak opo lewej stronie  wys-
wietlacza  sygnalizuje  aktywnos¢

funkcji rECIPE.

Znak SUM sygnalizuje wys$wietlanie
masy sumarycznej, znak gasnie po
uzyciu klawisza —T ¢«
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15.11 Funkcja wazenia zwierzat (LOC)

Funkcja umozliwia wazenie zwierzat poruszajacych si¢ na wadze. Tryb pracy,

ilo§¢ probek, czas probkowania oraz proég dzialania sg ustawiane przez

uzytkownika.

v

LOC | [>T<]
v b
LOC oFF
N

LOC on| [>T«
v b
25.(50g

-

Print

v

Nacisna¢ klawisz MENU.

W momencie pojawienia si¢ LOC

nacisna¢ klawisz —T ¢«

Na wyswietlaczu pojawig si¢ kolejno:

- LOC oFF - wyjscie z funkcji,

-LOC on - pomiar automatyczny po
obcigzeniu wagi,

-LOC Prn - pomiar inicjowany recznie
poprzez nacisnigcie klawisza =

- LOC CFG - konfiguracja funkcji.

W momencie wyswietlania LOC on

nacisng¢ klawisz —T ¢

W razie potrzeby wytarowa¢ wage

zwierze na wadze.

Zaczeka¢ na wykonanie usredniania

wyniku - wyswietlacz wagi bedzie

"mruga¢". Nastepnie waga wskaze

stabilny usredniony wynik 1 wysle go

poprzez port szeregowy do drukarki lub

komputera.

Wynik pozostaje na wysSwietlaczu

przez ok. 10 sekund. W tym czasie

nalezy oprozni¢ wage.

Jesli wybierzemy opcje LOC CFG

mamy mozliwos¢ konfiguracji funkc;ji:

- LOC SPL — wpisanie ilo$ci probek.

- LOC tM — wpisanie czasu

probkowania,

- LOC thr — wpisanie progu dziatania

(masa, ktéra na pewno zostanie

przekroczona po natozeniu zwierzgcia

na wage).

Do wpisywania liczb w czasie konfiguracji postuza nam klawisze ¥ , =+, 5T«

I MENU (patrz rodz.6).
Uwagi:

1.0Obcigzenie mniejsze niz Min wagi nie jest usredniane.
2.W przypadku, gdy umieszczanie zwierzecia na wadze trwa diuzej niz 5s. zaleca
sie wybranie opcji LOC Prn, a nastepnie po kazdym obcigzeniu wagi naciskanie

klawisza =
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15.12 Funkcja zapamietywania tary (tArE)

Funkcja ta umozliwia pomiar masy brutto towaru w pojemniku o znanej masie,
a nastgpnie odczyt wyliczonej masy netto towaru. W tym celu warto$¢ tary nalezy
wcezesniej wpisa¢ do pamigci wagi. Wpisana warto$¢ tary moze by¢ przywolywana
przez naci$niecie klawisza —T<« (lub —0« przy nieobcigzonej szalce).
Wpisywanie wartosci tary moze by¢ dokonane za pomocg klawiszy wagi lub
Z ,natury”, gdy mozliwe jest umieszczenie pustego pojemnika na szalce.

Wpisanie wartosci tary za pomocq klawiszy:

0.0000g [vEnul
v b
tArE T
v b
tAr Set | 14
v b
tAr ...

Po nacisnieciu  klawisza MENU
I wybraniu funkcji tArE za pomoca
kKlawisza —T«, wysSwietlane s3
nastgpujace opcje:
- tAr OFF — wylaczenie funkcji,
- tAr on — wiaczenie funkcji z targ
wpisang poprzednio,
- tAr SEt:
tAr PAn — wpisanie wartosci masy
aktualnie znajdujacej si¢ na szalce
wagi jako tary,
tAr ... —wpisywanie tary za
pomoca klawiszy: ¥, = —T«
I MENU (patrz rodz.6).
Wybra¢ opcje wpisywania tary
naciskajac klawisz —T ¢«
Po dokonaniu wpisu do pamigci
waga rozpoczyna prac¢ Z w wpisang
wartoscig  tary. Waga  bedzie
wskazywa¢ mase netto, tj. mase
znajdujaca si¢ na szalce
pomniejszong o warto$¢ tary.
Kazde uzycie klawisza —T« (lub
—0«, przy pustej szalce) powoduje
wyzerowanie wagi, a nastepnie
odjecie zapamigtanej wartosci tary.
Pojawia si¢ wowczas wskazanie
ujemne.

Uwaga:
Warto$¢ tary jest pamigtana rowniez
po wylaczeniu zasilania.
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15.13 Funkcja pomiaru sity (nEWton)

0.00 g| [MENU
v b
nEWfon | [57<]
v b
NEWon | [57<]
v b

0.000

Wilaczenie funkgji powoduje
wyswietlanie wskazan wagi
W jednostkach sity (mN).

Nacisna¢ klawisz MENU.
Za pomocag klawisza —T« wybrac
funkcje nEWton, a nastepnie NEW on.

Uwaga: 1mN=~0,1019g
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15.14 Funkcja wskazywania wartosci maksymalnej i minimalnej (UP)

Funkcja umozliwia zatrzymanie na wyswietlaczu maksymalne; wartosci
wskazanej chwilowo przez wagg.

0.00 g | WMEwU
v b
P | 7]
v b
UP oFF
<~
UP on ~T-
v b
" 0.00g
v
" 9.90g
v

MAK 9.90g

Przed pomiarem waga musi by¢
wytarowana.

Po uzyciu klawisza MENU, wybraniu
funkcji UP, a nastepnic UP on, na
wyswietlaczu  bedzie zatrzymany
najwiekszy wynik pomiaru masy.
Nacis$nigcie klawisza T«
powoduje wyzerowanie wyniku.

Jesli wybierzemy opcje Up dW to
funkcja bedzie wyswietlaé
najmniejszg warto$¢ wskazang przez
wage.

Uwaga:
W trakcie dziatania funkcji UP
zostaje zawieszone dziatanie funkcji

autozerowania i wskaznika
stabilizacji. Wynik pomiaru jest
W sposob ciggty usredniany

Z 5 pomiarow.
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15.15 Funkcja filtr antywstrzasowy (FILtEr)

Funkcja umozliwia uzywanie w czasie

O0g | [MENU wazenia filtru cyfrowego o wybranej
{b intensywnosci. Filtr redukuje wptyw
v drgan  mechanicznych na  wynik
pomiaru (wibracje podtoza, podmuchy).
FILYEY >Te Nacisng¢ klawisz MENU i za pomoca
\ 4 Jb klawisza —>T« wybrac funkcje
FILtEr.
FIL OFF Na wy$wietlaczu pojawig sie kolejno:
< - FIL OFF — filtr wylaczony,
-FIL-10 - wlaczony filtr o naj-
FIL- 10 mniejszej intensywnosci,
N -FIL-40 — wlaczony filtr o naj-
FIL- 20 wiekszej intensywnosci,
oo Po wybraniu intensywnosci filtru
wazenie odbywa si¢ z wlaczonym
FIL- 40 | [>T filtrem.
. v &) W celu powrotu do normalnej pracy
Filter g wagi nalezy ponownie uzy¢ klawisza

MENU i wybra¢ FIL OFF.
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0.00g

h 4

dAfE

h 4

dAf oFF

NS

dAf SEt

h13-18

h 4 ‘

h13-18

h13-19

h13 - 19
I

do4 - 05

r-2011

15.16 Funkcja ustawiania aktualnej daty i czasu (dAtE)

Funkcja pozwala ustawi¢ aktualng

date 1 godzing wewnetrznego zegara

wagi oraz tryb jego
wykorzystywania.

Funkcja posiada nastepujace opcije:

-dAtoFF — dezaktywacja daty
I godziny podczas  drukowania
biezacych wskazan wagi,

-dAton - uaktywnienie daty
I godziny podczas drukowania
biezacych wskazan (klawisz =,

- dAt SEt.- zmiana aktualnej daty
I godziny.

-dAt  PIn — wpisanie  pinu
zabezpieczajacego przed zmiang
daty przez niepowolane osoby.
Wpisanie pinu odbywa si¢ za
pomoca klawiszy ¥, & T«
I MENU (patrz rozdz.6). Po
zatwierdzeniu pinu, przed kazdym
wejsciem  w  funkcje  dAtE
uzytkownik bedzie proszony 0 jego
podanie. Aby anulowa¢ pin nalezy
wejs¢ w funkcje dAt PIn 1 wpisaé
pin o wartosci 0.

- dAt For - zmiana formatu
wpisywanej daty i czasu

- out

Schemat obok pokazuje sposéb
uzycia opcji dAt SEt.

W celu wpisania aktualnej godziny
| daty nalezy nacisng¢ klawisz —T ¢«
podczas wyswietlania dAt Set.
Wyswietlane beda kolejne cyfry,
ktore nalezy potwierdza¢ za pomocag
klawisza —T« w celu uzyskania
wlasciwej godziny i daty.

Klawisz ¥ naciskany wielokrotnie
umozliwia  przyspieszenie  tego
procesul.
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0.009 | MENT
v b
dAIE | [+7<]
v O
dAt oFF
~
dAt SEt
dAf For |[-Te
v b
For tM
N
For dAT |[+7<
v B
y-M-d
N
M-d-y
v b
out
v b

0.0000g|

Jesli wybierzemy opcje dAt FOr to
wyswietlg si¢ nastepujace opcje:

- FOr TM - zmiana formatu
wyswietlanego czasu na 12h lub 24h
(tM12h, tM24h),

- For dAt — zmiana wySwietlanej daty
rok-miesigc-dzien (y-M-d), miesigc-
dzien-rok  (M-d-y) oraz dzien-
miesigc-rok (d-M-y),

-out —wyjscie.

Po lewej stronie przedstawiony jest
schemat czynnos$ci prowadzacych do
zmiany formatu wyswietlanej daty.



INSTRUKCJA OBSLUGI 39

15.17 Funkcja poréwnania z zadanymi wartosciami progowymi (thr)

Funkcja pozwala na pordéwnanie wyniku wazenia z dwoma wczesniej
zaprogramowanymi wartosciami: progiem dolnym 1 gérnym. Wynik poroéwnania
jest sygnalizowany napisami MIN, OK lub MAX na wys$wietlaczu oraz sygnatem
dzwigkowym generowanym przy przekraczaniu progow.

Nacisng¢ klawisz MENU 1 wybra¢ thr

0.00g | [MENU weciskajac klawisz —T «.
g &,) Na wyswietlaczu pojawig si¢ kolejno:
- thr oFF - wylaczenie funkcji,
thr STe - thr on - wilaczenie funkcji oraz
mozliwo$¢ wpisania progow,
hd &7 - thr Prn - sprawdzenie ostatnio
thr OFF Wpisanych . . wartosci progoéw
(kilkakrotnie naciska¢ =),
N - thr CFG — konfiguracja funkcji (tryby
r on pracy, ustawienia buzzera, ustawienie

migania).
Za pomocag —T ¢« wybra¢ thr on.
Pojawig si¢ opcje wpisywania progow:
- SEt-0 - przejscie do wazenia
z sygnalizacja przekroczenia progow,
- SEt-1 - wpisywanie dolnego progu,
- SEt-2 - wpisywanie gornego progu,
- SEt-3 - wpisywanie progu sygnalizacji
zera.
Przy pomocy klawisza —T« wybrac
opcje SEt-1.
Ustawi¢  warto$¢ dolnego progu,
postugujac si¢ klawiszami:
¥ - zwigkszanie cyfry,
[=- - kropka dziesietna,

T
v b
T
b
Lv]
&
’->—T<—‘
b
Lv]
&
50 —T ¢« - przejscie do nastgpnej cyfry,
">—T<“
b
">—T<“
b

SEt-1

MENU - zakonczenie.

Nastepnie wybra¢ opcje SEt-2 1 wpisac
wartos¢ gornego progu.

W razie potrzeby przy pomocy opcji
SEt-3 wpisa¢ warto$¢, ponizej ktorej
sygnalizowane jest zero (patrz opis
zlacza transoptorowego).

Wybranie opcji SEt-0 spowoduje
rozpoczecie pracy wagi z jednoczesng
sygnalizacja przekroczenia progdéw
| zera.
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W celu zakonczenia pracy z funkcjg przycisng¢ klawisz MENU, a nastgpnie
wybrac thr i thr oFF.

Jezeli wynik wazenia jest:

- mniejszy od dolnego progu - waga sygnalizuje MIN,

- pomig¢dzy progami - waga sygnalizuje OK, przy przejsciu przez prog —pojawia
si¢ sygnat dzwigckowy.

- Wigkszy od progu gornego - waga sygnalizuje MAX, przy przejsciu przez goérny
prog pojawia si¢ sygnal dzwigkowy.

Uwagi:
Ustawiajgc prog gorny nalezy zwroci¢ uwage, aby jego wartos¢ nie byta nizsza od
progu dolnego.

Wynik poréwnania moze by¢ wykorzystywany do sterowania zewne¢trznymi

urzadzeniami poprzez wyjscie transoptorowe instalowane jako opcja (oznaczenie
na obudowie: WY JL).

Jesli wybierzemy opcje thr CFG pojawig sie kolejno nastepujace opcje:

- thr Out (ustawienie trybu pracy),

- thr buZ (ustawienie pracy buzzera: EHC — wlaczenie buzzera po przekroczeniu
progu; STB — wlaczenie sygnatu po stabilizacji wyniku w przedziale OK ),

- thr FLA (wlaczenie migania gdy zostaje przekroczony prég dolny 1 gorny)

- out

Do dyspozycji Uzytkownika sg dostgpny trzy dodatkowe tryby pracy tego wyjscia.

Po wybraniu opcji thr Out wyswietlajg si¢ kolejno:

- Out off

- Out IPL (tryb impulsowy, stosowany w urzadzeniach automatyki,

np. w dozownikach),
- Out bSt (tryb poziom/bistabilny),
- Out SGn (tryb sygnalizatora optycznego).

Wykresy stanéw przy narastajacym obcigzeniu wagi:

Tryb sygnalizatora optycznego: Tryb impulsowy:

A A
Wyjscia: Wyjscia:
P1 t P1 (prog I) ” t
> ; : >
prég prog | prog |
sygnalizaciji i 3 : i
zera
P2 | P2 (prog ity | | ”
| ‘ > | s : >
prég I prbg Il prc;')g I
P3 P3 (zero)
; i > >
prog Il prog

sygnalizacji zera
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Tryb poziom/bistabilny:

A
Wyjscia:
P1 (prég I) t
' »
pri6g prég |
sygnalizacji
zéra
P2 (prég 1)
: >
pr@g I prég Il
P3 (zero)
>

prog Il

W trybie sygnalizatora na wyjsciach P1-P3 wagi pojawiajg si¢ stany zwarcia jako
wyniki poréwnania wskazan wagi z wartosciami progéw, co pokazano na
wykresie stanOw przy narastajagcym obcigzeniu wagi (nastgpna strona).

W trybie impulsowym na wyjsciach P1 (prog 1) 1 P2 (prog II) pojawiajg si¢
impulsy zwarcia 0 czasie trwania 0,5s., na wyjsciu P3 (zero) — stan zwarcia przy
wskazaniu nie przekraczajagcym warto$ci progu sygnalizacji zera.

Schemat zlacza Sposdb podtaczenia
transoptorowego WY J L: zewn. przekaznika do ztgcza WY I'1):
Waga Przekaznik T +24Voe
\ |
prog | —-@ o : |
prog II—EQ 7 | |
zero—é. ¢ ; 1 < |
4. .Q [ masa : b. 4 T Imax < 25mA -
‘e * ! 7 b oV
: '8 1

_&

ekran

Obcigzalnos¢ ztgcza: 25mA / 24V (otwarty kolektor).

Wejscia zewnetrznych przekaznikow muszg by¢ zabezpieczone przez diody, np.
1N4148.

Zaleca si¢ stosowanie gotowej ptytki MS3K/P, ktéra zawiera przekazniki RM96P
0 napi¢ciu wejsciowym DC 24V 1 wyjsciu: AC 250V, 3A.

Uwagi:

1. Po wlgczeniu wagi oba progi sq ustawiane na wartosci maksymalne.

2. Ustawiajqc prog gorny naleZy zwroci¢ uwage, aby jego wartos¢ nie byta niisza od progu
dolnego.

3. Ustawienie wartosci progu dolnego oraz gornego moZliwe jest rowniez przez wystanie
odpowiednich rozkazow z komputera, co zostalo opisane w instrukcji obstugi wagi.
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15.18 Funkcja sumowania serii wazen (totAL)

Funkcja pozwala na wyliczenie tacznej masy wazonego w kolejnych porcjach
materialu (masy wiekszej od zakresu wagi).

Nacisna¢ klawisz MENU.

0.00 Podczas wys$wietlania tOtAL nacisnaé
VUG | [MENU :

klawisz —T «.
v Na wys$wietlaczu pojawig si¢ kolejno:

fotAL | [>7<] —to'F Prn - quruk raportu bez kasowania

rejestru sumujacego,

N P:') -tot oFF - wydruk raportu z wyzero-

waniem rejestru sumujgcego,

fot o | [>T<] -tot 5 - praca z drukowaniem kwitow
v do kazdego pomiaru,

-tot - - praca bez drukowania kwitow,

150.01g - tot CFG — zmiana trybu pracy pomiedzy
{ID Auto (wynik wazenia automatycznie

A 4 wpisywany do rejestru sumujgcego) a
Manual (klawisz = stuzy do wpisania
0.00g rejestru sumujacego).
Nacisng¢ klawisz —>T« Ww czasie
h 4 wyswietlania odpowiedniej opcji tot.

120.00 =  Naklada¢ kolejne porcje towaru na szalke,
J &7 weiskajac klawisz = (tryb Manual) w

celu wpisania ich do rejestru sumujacego.

0.00g W celu wyswietlenia rezultatow nacisngé
&') klawisz ¢3. To samo mozna uzyskaé

v ponownie wchodzac do funkcji totAL
270 0.88 I wybierajac opcje tot Prn.
A 4 b Nastqp‘i wyswietlenie:
20" - g_?_(g_lt}zjl_)’ masy wykonanych  wazen
A 4 - liczby pomiaréw wpisanych do

— rejestru (n),
-135.009| & . warto$ci Sredniej z pomiardw ().
v

0.00g

Ponowne naci$niecie klawisza ¢¥
wyswietla  zapytanie Tot End i
zmieniajace si¢ nO 1 yES . Jedli
wybierzemy nO to mozemy dalej
dokonywac pomiary.
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Aby zakonczy¢ prac¢ z funkcjg zjednoczesnym wyzerowaniem rejestru
sumujacego, nalezy uzy¢ opcji tot oFF. Spowoduje to wydrukowanie komunikatu
0 wWyzerowaniu rejestrow.

Posta¢ kwitu drukowanego po kazdym pomiarze:

Data: .. Godz. ..
nr pomiaru masa

Postac raportu:

Data: .. Godz. ..
MASA TOTAL
LICZBA NAWAZEK
WARTOSC SREDNIA

Uwaga:

Maksymalna ilos¢ pomiarow 99 999.

Maksymalna wartos¢ sumaryczna 99 999 000d.

Wartos¢ sumy w rejestrze (total) podawana jest na wyswietlaczu w jednostce
miary podanej na klawiaturze lub w jednostce o 1000 razy wigkszej, co jest
sygnalizowane znakiem "0" z lewej strony wyswietlacza.

Jezeli wartoS¢ rejestru nie miesci sie na wyswietlaczu zostaje wyswietlona litera
"E". Jezeli liczha pomiarow jest za duza i nie miesci si¢ na wyswietlaczu zostaje
wyswietlony komunikat "Err 1"
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15.19 Funkcja wyznaczania gestosci ciata statego lub cieczy (dEnSity)

Opis funkcji dotyczy sytuacji, gdy wykorzystywany jest zestaw HYDRO.
W przypadku korzystania z szalki podwieszonej pod waga podczas pomiaru
gestosci ciata stalego (patrz rysunek na nastepnej stronie), nalezy postepowac
analogicznie zachowujac kolejno$¢ pomiarow w powietrzu i w cieczy.

Wyznaczanie gestosci ciata statego

0.000g

h 4

dEnsity

h 4

dEn on

h 4

SolLid

v

H20

h 4

toC

N

18

h 4

Press tare

eallleabllestlietlics:

Rl
v
G

v

0.0000g

h 4

>+ &
=

@.77009g

h 4

M1

-12.3500

el

el

Funkcja pozwala na wyznaczenie
gestosci ciata statego na podstawie
wagi w powietrzu 1 wagi ciala
zanurzonego Wwcieczy 0 znanej
gestoscl wg wzoru:
m;
0= —"0 cieczy
m;- M,

gdzie: m;-masa w powietrzu
m,-masa w cieczy

Dla wody destylowanej (H,0), jako
cieczy najczescie] uzywanej, wartos¢
0 cieczy J€St Wyliczana automatycznie
Z uwzglednieniem temperatury. Dla
Ethanolu rowniez warto$¢ ta jest
wyliczana automatycznie. Warto$¢
temperatury nalezy wpisac
z doktadnoscia do 0,5°C.
Do wpisania nalezy uzy¢ klawiszy:
¥ - zwigkszanie cyfry,
[=- - kropka dziesigtna,
—T ¢« - przejs$cie do nastepnej cyfry,
MENU - zakonczenie wpisywania.

Dla innych cieczy, nalezy wybraé
OTHER (zamiast H,O) i wpisaé
warto$¢ gestosci cieczy biorgc pod
uwage jej zaleznos$¢ od temperatury.

Faza |: Pomiar w powietrzu.
Faza Il: Pomiar w cieczy.
Ostatnie nacisniecie klawisza Ey

powoduje wydruk wyniku i1 przejécie
do nastgpnego pomiaru gestosci.



INSTRUKCJA OBSLUGI 45

Jezeli do wagi podiaczona jest drukarka, nastgpi wydruk wynikéw pomiaru
gestosci ciata statego w nastepujacej formie:

@
(@)
o
N

Data: ...

NUMER POMIARU

MASA w powietrzu = g
MASA w cieczy = g
GESTOSC MASY = glem?
Gestos¢ cieczy = glem?
Temperatura cieczy = °C

W przypadku korzystania z szalki podwieszonej pod waga, wazenie w powietrzu
I w cieczy realizowane jest w nastepujacy sposob.

!

f

== /\ Faza |: Pomiar w powietrzu.
AR\

! )

= = Faza Il: Pomiar w ciecz

= VAN ’

@
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Wyznaczanie gestosci cieczy

0.000g

h 4

L

-

T

dENSity

h 4

dEn on

h 4

Liquid

h 4

extlfestliestiiey™

Plunger

¥

G

[«

Press Tare

i
Z
c

N

0,0000g

<

T
W

9.7

~
o

Og

T
—J

el

EIN

8,9800g

=

VIR

- 1.9100

-l

Funkcja pozwala na wyznaczenie
gestos$ci cieczy na podstawie wagi
nurnika 0  Zznanej objetosci
W powietrzu i cieczy badanej na
podstawie wzoru:

mp-my

g:
Vv

gdzie:
my-masa nurnika w powietrzu
m,-masa nurnika w cieczy
V — objetos¢ nurnika (Plunger
Volume)
Objetos¢ nurnika jest podana na jego
wieszaku.
Do wpisania warto$ci objetosci
nalezy uzy¢ klawiszy:
¥ - zwigkszanie cyfry,
[= - kropka dziesictna,
—T ¢« - przejscie do nastepnej cyfry,
MENU - zakonczenie wpisywania.

Faza I: Pomiar w powietrzu.
Faza Il: Pomiar w cieczy.
Ostatnie nacisnigcie klawisza [=

powoduje wydruk wyniku 1 przej$cie
do nastgpnego pomiaru gestosci.
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Jezeli do wagi podlaczona jest drukarka, nastgpi wydruk wynikow pomiaru
gestosci cieczy w nastepujacej postaci:

Data: ... Godz
NUMER POMIARU =

MASA w powietrzu = g
MASA w cieczy = g
GESTOSC CIECZY = glem?
OBJETOSC NURNIKA = cm®

W celu zakonczenia pracy z funkcjg w czasie wyswietlenia wyniku pomiaru
gestosci wystarczy nacisng¢ klawisz MENU , nastepnie wybrac funkcje dEnsity
oraz density OFF .
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15.20 Funkcja statystyczna (StAt)

Funkcja wylicza z serii pomiaréw (max 1000) parametry statystyczne procesu
wazenia.

Zaliczenie kolejnych pomiarow (wpisanie do rejestru) nastepuje automatycznie po
natozeniu obcigzenia i ustabilizowaniu si¢ wskazania wagi..

Po kazdorazowym natozeniu obcigzenia nast¢gpuje wydruk: nr pomiaru, wyniku,
daty i godziny.

Zaliczenie nastgpnego pomiaru mozliwe jest po zdjeciu poprzedniego obcigzenia.

Dla uzyskanej w ten sposéb serii pomiarow waga wylicza:

-n -liczba prébek
- sum x -suma mas wszystkich n probek sum_x=> x,
- X -masa $rednia jako (sum x)/n
- min -masa minimalna w n prébkach
- max -masa maksymalna w n probkach
-R =max-min  -r6znica mi¢dzy warto$cig max i min
-S -odchylenie standardowe S = \/ﬁZ(xn —X)?
n-— n

) . L S

- srel -wspotczynnik wariancji srel ==
X

Wyniki wyliczen statystycznych mozna wydrukowac na drukarce.
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Kolejnosé¢ czynnosci:

0.00 9| [MENU
v b
StAt [>T |
v b
StAO | [-T<|
v b
0.00 g
v
1.00 g
v
0.00 g
v
2.00 g
v
0.00 9] [MENU
v B
StAT | [-T<]
v b
StAPN | |-T<
v b
Contin
v
rESET >T<
0.00g b

Nacisna¢ klawisz MENU.

W momencie, gdy wysSwietlany jest
napis StAt nacisng¢ klawisz —T ¢«

Na wyswietlaczu pojawig si¢ kolejno:
StA Prn—podglad 1 wydruk danych
statystycznych,

StA oFF — wylaczenie funkcji,

StA 0 — wiaczenie funkcji, praca
Z wydrukiem poszczegdlnych wynikow
wazenia,

StA - — wilaczenie funkcji, praca bez
wydruku  poszczegoélnych  wynikow
wazenia,

StA n — maksymalna liczba probek,

Sta nM — wpisywanie nominalnej
warto$ci dla statystyk,

Sta tOL — wpisywanie tolerancji w %,
Sta tAr — automatyczne tarowanie po
kazdym natozeniu probki,

StA CFG — konfiguracja funkcji:

-Auto — praca automatyczna (probka
zatwierdzana po natozeniu na wagg i
stabilizacji wskazania),
-ManuAL—praca reczna (zatwierdzanie
poprzez naci$niecie klawisza E’).

out — wyjscie z funkcji.

Nalezy pamigta¢ aby przed wlaczeniem
funkcji wpisa¢ warto$¢ nominalng oraz
tolerancje.

Naktada¢ kolejne porcje towaru na
szalke, (zdejmowa¢ po ustabilizowaniu
si¢ wskazan wagi) w celu wpisania ich
do rejestru pomiarow.

W celu uzyskania wydrukowanych

wynikow  statystycznych dla serii
wykonanych  pomiaréw  nacisngé
klawisz  MENU, nacisng¢  klawisz

—T« wmomencie, gdy wyswietlacz

pokazuje napis StAt., anastepnie
StAPrn. Po uzyskaniu  wydruku
mozliwe jest:

rESET — kasowanie wynikow,
Contin — kontynuowanie pomiarow.
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Uzycie klawisza (= powoduje wydruk
na biezaco wyliczonych statystycznych
warto$ci oraz histogramu:

N - liczba probek,

IN TOL — liczba probek znajdujacych si¢ w
przedziale tolerancji,

-TOL - liczba pomiaréw ponizej dopuszczalnej
wartoscli,

+TOL — liczba pomiaréw powyzej
dopuszczalnej wartosci,

TOTAL — suma wag wszytkich wazen,
AVERAGE - $rednia waga (Total)/n,
MIN — minimalna waga w N probkach,
MAX — maksymalan waga w N probkach,
ST. DEV. — odchylenie standardowe,

ST. DEV.% — odchylenie standardowe w %.

Postac¢ wydruku:

-------------- STATISICS ~——-——-mm=omee
NOKIKAL :  98.8e8 g

TOLERANCE: 188 %

MRX. H 11

HO. SRMPLE TOL- NOW  TOL+
i 18,887 3 HE § -

Z 28.125 ¢ HE § H

3 28.126 3§ HE § :

4 36.283 3 I i

3 38.284 9 HE | H

& 38.281 % S ¢ :

7 48,557 § A | :

H - 25

i TOL. 23

{ ToL- 8

»T0L+ 8

TOTAL @ 1254.664 &

AUERAGE :  58.587 1

LHE : M.i3t s
KIK : 18.867 &

ARA-HIN @ B1.i24 3
ST.DEV. @ 20.6488 ¢
ST.DEV.Y @ 48.82 %
-------------- BISTOGRAY =i
(ToL- 8l
Bk
il
78
]
¢ IR

Moy el

Aby zakonczy¢ pracg z funkcja z jednoczesnym wyzerowaniem rejestru wynikow,
nalezy nacisng¢ klawisz MENU, a nastepnie podczas wyswietlania StAt 1 Sta oFF

nacisng¢ klawisz —T «.
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15.21 Funkcja wyboru jezyka wydrukéw (LAnGUAG)

Funkcja LANGUAG umozliwia wybo
wydrukow funkcji totAL i hYdro).

0.00 g| MENU
v b
LANGUaG | [-T-]
v b
POLISh | [+7]
v b
0.00 g

r jezyka wydrukow (raportéw kalibracji,

Nacisna¢ klawisz MENU.

W momencie pojawienia si¢ LAnGUAG
nacisng¢ klawisz —T ¢«

Na wyswietlaczu pojawig si¢ kolejno:

- POLISh — jezyk polski na wydrukach,

- ENGLISh — jezyk angielski na wydrukach,

- GErMAnN — jezyk niemiecki na wydrukach,
- FUSSIAN — jezyk rosyjski na wydrukach,

- UkrAln — jezyk ukrainski na wydrukach,

- CZECH - jezyk czeski na wydrukach,

- SPANISH —jezyk hiszpanski na wydrukach,
- out — wyjscie z funkciji,

W momencie wysSwietlania nazwy jezyka
nacisng¢ klawisz —T ¢«

Od tego momentu wydruki bedag w jezyku
przez nas wybranym.

Przyktadowe teksty drukowane w obu wersjach jezykowych:

- raport z kalibracji

RAPORT Z KALIBRACJI

NUMER FABRYCZNY

NUMER PROGRAMU

MASA KALIBRACYJNA PIERWOTNA
MASA KALIBRACYJNA

ROZNICA MAS

- raport funkcji totAL

UWAGA ! WYZEROWANIE REJESTROW
stan przed wyzerowaniem

TOTAL

WARTOSC SREDNIA

LICZBA NAWAZEK

PRZEKROCZENIE ZAKRESU

CALIBRATION REPORT
FACTORY NUMBER

PROGRAM NUMBER
CALIBRATION PRIMARY MASS
CALIBRATION MASS
DIFFERENCE MASS

WARNING! ZEROING REGISTER
results before zeroing

TOTAL

AVERAGE VALUE

NUMBER OF MEAS

RANGE EXCESS
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15.22 Funkcja wyliczania gramatury (PAPEr)

Funkcja ta pozwala na wyliczenie masy 1m? papieru na podstawie probki kilku
wycinkéw o znanej powierzchni.

Wytarowaé wagg klawiszem —T «—.

009 -1 Nalozy¢ na szalke probke liczaca
4 &') jeden lub wiecej wycinkow papieru
(nalezy zwroci¢ uwage, aby taczne
8.1 9| [MENU  obciazenie nie byto mniejsze niz 100
v PD dziatek odczytowych wagi).
Nacisng¢ klawisz MENU w celu
PAPEr ST< wywotania menu funkcji. Podczas
wyswietlania PAPEr nacisng¢
N Jl_") klawisz —T ¢
K3 Nacisng¢ klawisz —T« w czasie,
PAP N m gdy wyswietlacz pokazuje PAP n.
v &) Whpisa¢ ilos¢ wycinkéw za pomoca
klawiszy:
0 pcs —0« - zwigkszanie cyfry,
— J]D —T ¢« - przejscie do nastgpnej cyfry,
MENU - zakonczenie wpisywania.
_ W\ Nacisngé klawisz —T<« w czasie,
&') gdy wyswietlacz pokazuje PAP ArE.
Whpisa¢ powierzchni¢ pojedynczego
1] [57<] wycinka w m? (jak wyzej).
v &7 Nacisng¢ klawisz —T<¢ W czasie,
gdy wyswietlacz pokazuje PAP on.
10| [MENU Waga wskaze gramature papieru, co
&7 sygnalizuje znak g/m® po prawej
stronie wyswietlacza.
PAP ArE| [>T<] W celu zakonczenia pracy z funkcjg
b nacisng¢ klawisz MENU, a nastepnie,
v uzywajac klawisza —»T«-, wybrac
PAPEr i PAP oFF.
0.00000 | |-« _
Uwagi:
te 41_") 1.Komunikat "PAP Err" oznacza, ze
0.01 IMENU wpisano niewtasciwe wartosci PAP n
MER lub PAP ArE.
v b
PAPon | [-T<]|
v O

81.0 "
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16.

=

o b

Konserwacja i usuwanie drobnych uszkodzen
Wage nalezy utrzymywac¢ w czystosci.
Nalezy uwazac, aby w trakcie uzytkowania wagi mi¢dzy szalke a obudowe nie
dostaty si¢ zanieczyszczenia. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy
zdja¢ szalke (unoszac ja w gore), usungé zanieczyszczenia, a nastgpnie zatozyc
szalke.
W przypadku nieprawidiowej pracy spowodowanej krétkotrwatym zanikiem
napigcia w sieci nalezy wage wylaczy¢ wyjmujac z gniazdka wtyk sieciowy,
a nastepnie po uptywie kilku sekund ponownie jg wigczy¢.
Zabrania si¢ wszelkich napraw przez osoby nieupowaznione.
W celu dokonania naprawy wagi, nalezy si¢ zwroci¢ do najblizszego punktu
serwisowego. Liste¢ autoryzowanych punktow serwisowych podano
W gwarancji.
Uszkodzone wagi moga by¢ wysylane do naprawy jako przesytki kurierskie
wylacznie w opakowaniu oryginalnym, w przeciwnym razie istnieje ryzyko
uszkodzenia wagi 1 utraty gwarancji. Uszkodzone wagi moga by¢ wysytane do
naprawy jako przesytki kurierskie wytacznie w opakowaniu oryginalnym, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia wagi i utraty gwaranciji.

Komunikaty awaryjne:

Komunikat Przyczyna Zalecenie
C-1...6 negatywny wynik autotestu jesli komunikat pozostaje, zglosi¢
(ponad 1 min.) do serwisu
L brak szalki natozy¢ szalke
uszkodzenie mechaniczne wagi zglosi¢ do serwisu
H przeciazenie wagi zdja¢ obcigzenie z wagi
uszkodzenie mechaniczne wagi zglosi¢ do serwisu
Err-H pozostawione na szalce obcigzenie zdjaé obcigzenie z szalKi
nie dziata niestabilne posadowienie wagi, umies$ci¢ wage w miejscu
wskaznik wibracje podioza, zapewniajacym stabilno$¢ wskazan
podmuchy powietrza
- uszkodzenie wagi zglosi¢ do serwisu
------ niezakonczone tarowanie jak wyzej
Pr-on przetacznik adjustacji w pozycji ON lub | przestawi¢ przetacznik na pozycje
uszkodzony przetacznik OFF, zglosi¢ do serwisu
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Deklaracja zgodnosci

My:
AXIS Spétka z 0.0. 80-125 Gdansk, ul.Kartuska 375B

z catg odpowiedzialnoscig deklarujemy, ze wagi:

AGN50C, AGN100C, AGN200C

oznakowane znakiem CE s3g zgodne z:

1. Normg PN-EN 55022:2000 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)
- Urzadzenia informatyczne - Charakterystyki zaburzen
radioelektrycznych — Poziomy dopuszczalne i metody pomiaru i PN-
IEC 61000-4-3 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 4-3.

Metody badan i pomiarobw - Badanie odpornosci na pole
elektromagnetyczne o czestotliwosci radiowej, zharmonizowanymi

z dyrektywg 2004/108/WE (dotyczaca kompatybilnosci
elektromagnetycznej).

Ponadto wagi posiadajgce na tabliczkach firmowych: C €XX M

- numer jednostki notyfikowanej dokonujgcej oceny zgodnosci ————— 1443 ‘
- dwie cyfry roku dokonania oceny,

- zielone oznakowanie metrologiczne M,
- ceche legalizacyjng Urzedu Miar (zabezpieczajgcg) natozong przez jednostke notyfikowana.

sg wykonane zgodnie z certyfikatem zatwierdzenia typu WE nr TCM 128/07-4511 i majg
legalizacje WE potwierdzajgcg zgodnos¢ z:

2. Normg PN-EN 45501 Zagadnienia metrologiczne wag nieautomatycznych, wyd. grudzien
1999 i z dyrektywg 2009/23/WE.

Informacje dodatkowe:

- Badania na zgodnos¢ z Dyrektywg 89/336/EWG (zastgpiong przez 2004/108/WE) zostaty
wykonane w Laboratorium Badawczym Oddziatu Instytutu Elektrotechniki w Gdansku,
akredytowanym przez PCA,

- Certyfikat zatwierdzenia typu WE nr TCM 128/07-4511 wydany zostat przez Czeski Instytut
Metrologiczny w Brnie (Jednostka Notyfikowana Nr 1383).

Z upowaznienia Dyrektora AXIS Sp. z 0.0.:

—

Szef Produkcji - mgr inz. Jan Kohczak , /Qa’{ Data: 25-04-2012 r.
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Notatki



